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1 Modularer Komponentenpriif-
stand

2 Einbausituation eines Prif-
koérpers mit Fachwerkstruktur

3 Frei positionierbare, elektro-
mechanische Linear-Achse (Aktor)

wéhrend der Prifkérper-Belastung
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EIGENSCHAFTSANALYSE
VON BETRIEBSMITTELN
BElI KOMPLEXER BELASTUNG

Die wachsende Bedeutung der Flexibilitat,
die Reduzierung von Nebenzeiten und

die Steigerung der Ressourceneffizienz

in der Produktion erfordern neuartige
Betriebsmittel und Werkzeuge, die bis an
die Grenzen ihrer Beanspruchbarkeit aus-
genutzt werden. Diese Belastungsgrenzen
gilt es, mit Hilfe innovativer Priftechnik zu
bestimmen.

Der am Fraunhofer IWU entwickelte modu-
lare Komponentenprifstand ist in der Lage,
die im Karosseriebau eingesetzten Betriebs-
mittel wie zum Beispiel Vorrichtungen und
Greifer, aber auch Fahrzeugbauteile und
-baugruppen unter mehrachsiger mechani-
scher Beanspruchung entsprechend der
realen Belastung statisch bzw. zyklisch zu
prifen, um verschiedenste Eigenschaften,
wie beispielsweise deren Steifigkeit, zu
analysieren.

— konstruktive, numerische und experimen-
telle Analyse von Betriebsmitteln, wie
z.B. Spannvorrichtungen oder Greifern,
hinsichtlich Steifigkeit, Setzverhalten,
Montierbarkeit und Standzeit

— Optimierung der Betriebsmittel in Bezug
auf Leichtbau und Verflgbarkeit

— Vorhersage von Instandhaltungszyklen/
condition monitoring

— max. Prifkorper-BaugroBe: 6 x 2,5 x 2,5 m3

— 20 elektromechanische Linear-Achsen a
3 kN Kraft,100 mm Hub, 0,2 Prozent
Genauigkeit (Kraft/Weg), beliebige
raumliche Anordnung der Aktoren

— messtechnische Einbindung verschie-
dener Sensoren (Dehnungsmessungen,
Fotogrammetrie u. a.)



